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BESCHREIBUNG 

Dichtunqsleiste fur die Rahmenstruktur eines Fahrzeugs 

5 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Dichtungsleiste entsprechend dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 . 

Derartige Dichtungsleisten sind zum Zusammenwirken mit der, zwischen einer 
10 Offnungs- und einer Schliefistellung bewegbaren Scheibe der Fensteroffnung 
eines Fahrzeugs bestimmt. Sie werden im Bereich der C-Saulen, jedoch auch 
der Dachrahmen von Faltverdecken, Hardtops und zurtickziehbaren Hardtops 
eingesetzt. Die Dichtungselemente gelangen nach Mafigabe des Offnungszu- 
stands der Scheibe mehr Oder weniger in eine dichtende Aniage mit deren 
15 Randbereichen. 

Regelmafiig sind die Dichtungselemente dahingehend ausgebildet, dass sich 
beiderseits der Scheibe Dichtungslippen befinden, die nach Mafigabe einer 
definierten Vorspannung an der Scheibe aniiegen. Diese Vorspannung ist da- 
20 hingehend bemessen, dass zwar eine ausreichende Dichtungskraft gegeben 
ist, dass jedoch der unvermeidbare Verschleil^ in Grenzen gehalten ist. 

\ Bei dem Konzept der Schwenkbewegung der Scheibe zwischen der Offnungs- 

V 

und der SchlieRstellung mussen Randbedingungen beachtet werden, die durch 
25 die Gestalt des innerhalb der Turkonstruktion zur Verfugung stehenden Rau- 
mes bedingt sind. Dieser wird haufig durch den Radkasten beschrankt, so dass 
eine einfache Vertikalbewegung der Scheibe haufig nicht moglich ist und eine 
diesen raumlichen Beschrankungen angepasste Schwenkbewegung einge- 
richtet werden muss. Diesem Umstand muss auch bei der Auslegung der 
30 Dichtungsleiste Rechnung getragen werden, namlich mit dem Ziel, eine beid- 
seitige gleichformige Oberdeckung der Scheibe durch die Dichtungslippen zu 
sichern, und zwar in Abhangigkeit von dem Offnungszustand der Scheibe ent- 
lang der konstruktiv festgelegten Schwenkkurve. 
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Eine weitere Randbedingung fur die Dichtungsleiste ergibt sich aus der durch 
das jeweilige Fahrzeug definierten raumlichen Krummung der Fensterberan- 
dung. 

5 

Im Hause der Anmelderin sind einstuckige Dichtungsleisten bekannt, die einen 
im Querschnitt global U-formigen Aufbau zeigen und uber einen mittleren Ba- 
sisabschnitt an der Rahmenstruktur eines Fahrzeug, hier einer Fensterein- 
fassung befestigbar sind. Diese Dichtungsleisten gelangen in dieser Form, dass 

10 heilit als Fertigprodukt zur Fahrzeugmontage. Infolge der genannten, fur die 
Scheibe einzurichtenden Schwenkkurve weist dieser Raum - entlang der Dich- 
tungsleiste gesehen - unterschiedliche Tiefenabmessungen auf, so dass sich 
die Durchfuhrung von Nachbearbeitungen von Funktionsfiachen, die regelma- 
Big innerhalb dieses Raumes angeordnet sind, aufgrund deren schlechter Zu- 

15 ganglichkeit haufig sehr schwierig gestaltet. Dies kann in Einzelfallen zu Quali- 
tatsminderungen und sogar zu Mangein bei den Enderzeugnissen fuhren. 

Die Anpresskraft der Dichtungselemente bzw. der Dichtungslippen ist praktisch 
konstruktiv durch deren Bemessung, deren Gestaltung und deren Werkstoff 
20 festgelegt, wobei Dichtungsflachen zur Verminderung des Verschleifies be- 
schichtet werden, beispielsweise mit einem Gleitlack. Sollte die sich ergebende 
Anpresskraft unangemessen sein bzw. ungleichfornnig, stehen keine kostenma- 
liig einfach durchzufuhrenden KorrekturmaBnahmen zur Verfugung. 



25 Ein Bedurfnis zur Variierung des Anpressdruckes ergibt sich aus der sich ab- 
zeichnenden zukunftigen VenA^endung solcher Fahrzeugwaschanlagen, bei de- 
nen auf rotierende Oder translatorisch bewegte Burstenanordnungen verzichtet 
wird und anstelle dieser Systeme Dusenanordnungen eingesetzt werden, aus 
denen eine Reinigungsflussigkeit unter hohem Druck austritt. In einzelnen Fal- 

30 len haben sich Dichtungsanordnungen im Fensterbereich als unzureichend er- 
wiesen, um dem Druck der auftreffenden Reinigungsflussigkeit zu widerstehen. 



Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Dichtungsleiste der eingangs bezeich- 
neten Gattung mit Hinblick auf ein qualitativ gleichformig und reproduzierbar 



17. mrz 2003 

Meteor Gummiwerke K.H, BSdje GmbH & Co. 2271/80 

3 

gutes Enderzeugnis sowie mit Hinblick auf nachtragliche Einstellungsanderun- 
gen hin auszugestalten. Geldst ist diese Aufgabe bei einer solchen Dichtungs- 
leiste durch die Merkmale des Kennzeichnungsteils des Anspruchs 1. 

5 Erfindungswesentlich ist hiernach, dass die beiden Formteile, die den im Quer- 
schnitt U-formigen Raum der Dichtungsleiste umschlielien, als voneinander 
getrennte Bauelemente vorliegen und somit in diesem getrennten Zustand zur 
Fahrzeugmontage gelangen. Arbeitsvorgange, die nach der Formgebung der 
Fornnteile anfallen, konnen somit unbehindert durch die Gestalt der Dichtungs- 
10 leiste ausgefuhrt werden, so dass sich die fertigungstechnischen Probleme, die 
mit der eingeschrankten Zuganglichkeit von Bearbeitungsflachen innerhalb des 
genannten Raumes und dessen - entlang der Dichtungsleiste gesehen - sich 
andernder Tiefe zusammenhangen, gar nicht erst stellen. Beide Formteile kon- 
nen somit getrennt voneinander bis zum Zustand des Endprodukts bearbeitet 
15 werden. Dies eroffnet vorteilhafte Moglichkeiten zur Bereitstellung einer repro- 
duzierbaren Produktqualitat. 

Gemali den iVIerkmalen des Anspruchs 2 ist wenigstens eines der beiden 
Formteile - in einer Richtung senkrecht zu der Oberflache der Scheibe 

20 gesehen - justierbar an der Rahmenstruktur bzw. einer Fenstereinfassung be- 
festigt. Dies bedeutet, dass der Anpressdruck, unter dem die Dichtungslippen 
an der Scheibe stehen, durch Anpassung der Position wenigstens eines der 
jk^ Formteile veranderbar ist. Auf diesem Wege kann ein wie auch immer verur- 
( ) sachter ungleichformiger Anpressdruck beiderseits der Scheibe in einer ge- 

25 wunschten Weise verandert bzw. ausgeglichen werden. Daruber hinaus kann 
auch, soweit dies mit einer Begrenzung des Verschleilies sowie unter Umstan- 
den der Schwergangigkeit des Offnungs- und des SchlieBvorgangs der Scheibe 
vereinbar ist, ein erhohter Anpressdruck eingestellt werden, so dass Probleme 
mit Hochdruck-Autowaschanlagen zuverlassig vermieden werden. 



30 



Eine Bearbeitung von Funktionsflachen, z. B. Dichtungsflachen kann gemali 
den Merkmaien des Anspruchs 3 in der Aufbringung von Beschichtungen bei- 
spielsweise in der Form von Gleitlack, Beflockungen usw. bestehen. 
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Die Dichtungsleiste weist entsprechend den Merkmalen des Anspruchs 4 eine 
raumlich gekrummte Gestalt auf, wobei das Tiefenmali des im Querschnitt 
U-formigen Raumes von dem einen bis zu dem anderen Ende sich andert. Die 
raumliche KrQmmung sowie die Art der Veranderung des genannten Tiefen- 
5 malies werden durch die Konstruktionsdaten des jeweiligen Fahrzeugs 
bestimmt. 



Die Merkmale der Anspruche 5 und 6 sind auf eine beispielhafte, jedoch ein- 
fach realisierbare Ausfuhrungsform der Dichtungsleiste gerichtet. Zumindest 
10 das senkrecht zu der Scheibe justierbar angeordnete Formteil weist eine im 
Querschnitt L-formige Gestaltung auf und besteht aus einem Basisteil und 
einem Seitenteil, wobei ersteres zur Befestigung an der Rahmenstruktur einge- 
richtet ist Die Formteile sind unabhangig voneinander an der Rahmenstruktur 
montiert und stehen untereinander jedenfalls nicht unmittelbar in Verbindung. 

15 

Die Merkmale der Anspruche / bis 10 sind auf eine weitere konstruktive sowie 
werkstoffliche Ausgestaltung der Dichtungsleiste gerichtet. Diese steht hiernach 
mit der MaUgabe mit der Rahmenstruktur in Verbindung, dass jedenfalls der 
durch die Dichtungsleiste umgrenzte Raum zuveriassig dichtend gegenuber 

20 dem Aufienraum geschutzt angeordnet ist. Die Formteile konnen hiernach aus 
einem Kunststoff, einem Metall, z.B. VA-Blech oder in dem einen Fall aus 
Kunststoff und in dem anderen Fall aus einem Metall bestehen. In Abhangigkeit 
von den Abmessungen und der Struktur der Formteile kann bei einer Herstel- 

) lung aus Kunststoff uber eine Anordnung von Versteifungsrippen eine Stablli- 

25 tatsverbesserung in Betracht kommen, 

Infolge der losbaren Befestigung der Formteile an der Rahmenstruktur entspre- 
chend den Merkmalen des Anspruchs 1 1 sind auch nachtragliche Eingrlffe 
moglich, insbesondere Nachjustierungen der Dichtungslippen. 



Die Formteile sind gemafi den Merkmalen des Anspruchs 12 in einer von dem 
jeweiligen Fahrzeug abhangigen Weise raumlich gekrummt ausgebildet. 
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Die Erfindung wird im Folgenden unter Bezugnahme auf das in den beiliegen- 
den Zelchnungen dargestellte Ausfuhmngsbeispiel einer Dichtungsleiste naher 
eriautert warden. Es zeigen: 

5 Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemaHen Dichtungsleiste; 

Fig. 2 eine Schnittdarstellung der Dichtungsleiste entsprechend einer Ebene 
11-11 der Fig. 1; 



10 Fig. 3 eine Schnittdarstellung der Dichtungsleiste entsprechend einer Ebene 
IIMII der Fig. 1. 

' ^ } Mit 1 , 2 sind zwei Formteile bezeichnet, die zur Befestigung an einer Rahmen- 
struktur 3 der Fenstereinfassung eines Kraftfahrzeugs, hier im C-Saulenbereich 
15 bestinnmt sind. Beide Teile stehen losbar mit der Rahmenstruktur in Verbindung 
und umgrenzen in Verbindung mit ersterer einen im Querschnitt global U-formi- 
gen Raum 4. 

Die Formteile 1 , 2 bestehen aus einem Kunststoff, z. B. einem glasfaserver- 
20 starkten PRE (Polyphenylenoxid) mit einem Faseranteil von beispielsweise 

20%. Es kommen jedoch auch andere Kunststoffe in Betracht, soweit eine ver- 
gleichbare Festigkeit bei vergleichbarer Masse gegeben ist. Auch kann eines 
der Formteile oder konnen beide Formteile aus einem metallischen Werkstoff, 
) z.B. VA-Blech bestehen. 

25 

Die doppelwandig ausgebildete, aus einer Innenwandung 3' und einer Aufien- 
wandung 3" bestehende Rahmenstruktur 3 umgrenzt eine Fensterausnehmung 
5, wobei die Innenwandung 3' einen sich senkrecht zu den Ebenen dieser 
Wandungen erstreckenden Randabschnitt 6 aufweist, der an seinem, der 
30 Aulienwandung 3" zugekehrten Ende mit dieser beispielsweise durch Falzung 
in Verbindung steht. Durch den Randabschnitt 6 ist die Rahmenstruktur 3 ge- 
genuber der Fensterausnehmung 5 verschlossen. 
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Wie Fig. 1 erkennen lasst, weist die Tiefe des Raumes 4 nach MaRgabe eines 
Tiefenmalies 7 einen sich von dem einen Ende 8 bis zu dem anderen Ende 9 
der Dichtungsleiste stetig zunehmenden Verlauf auf. Dieses TIefenmaR 7 be- 
schreibt die Erstreckung des Formteils 1 , 2 jeweils senkrecht zu dem Randab- 
5 schnitt 6. 

Das innenseitige Formteil 2 ist als ebener Steg ausgebildet, der sich parallel zu 
der Innenwandung 3' erstreckt und an dieser wie an der Stelle 10 angedeutet, 
beispielsweise durch Verschraubung gehaiten ist. Es tragt an seinem, dem 
10 Randabschnitt 6 abgekehrten Ende ein Dichtungselement 1 1 , an welchem 
eine, sich in den Raum 4 hineinerstreckende Dichtungslippe 12 angeformt ist. 
Die derZeichnung ebenfalls entnehmbare, in den Innenraum des Fahrzeugs 
hineinragende Lippe 12' dient hauptsachlich dekorativen Zwecken. 

15 Das auRenseitige Formteil 1 weist eine global L-formige Gestalt auf und besteht 
aus einem, zur Befestigung an dem Randabschnitt 6 bestimmten, sich im We- 
sentlichen parallel zu diesem erstreckenden Basisteil 13 und einem, sich im 
Wesentlichen senkrecht zu dem Basisteil 13 erstreckenden Seitenteil 14. Das 
Seitenteil 14 erstreckt sich aulierdem parallel zu der AuBenwandung 3" der 

20 Rahmenstruktur 3. Das Formteil 1 tragt an seinem, dem Randabschnitt 6 abge- 
kehrten Ende ein Dichtungselement 15, an welchem wiederum eine Dichtungs- 
lippe 16 angeformt ist, die sich in den genannten Raum 4 hineinerstreckt. 



) Beide Dichtungslippen 12, 16 erstrecken sich innerhalb des Raumes aufeinan- 
25 der zu und sind dazu bestimmt, beiderseits einer Scheibe 17 nach Maligabe 
einer definierten Anpresskraft an dieser anzuliegen und somit eine Dichtungs- 
funktion zu erfullen. Die Scheibe 17 erstreckt sich parallel zu dem Formteil 2 
sowie dem Seitenteil 14 des Formteils 1 in einem mittleren Bereich des Rau- 
mes 4. Sie dringt nach Maligabe einer Offnungs- oder einer SchlieRbewegung 
30 mehr oder weniger tief in diesen Raum 4 ein, wie durch die strichpunktierte 
Darstellung der Scheibe angedeutet ist. 



Die Dichtungselemente 11,15 bestehen zur Ganze aus einem Elastomer, z. B. 
EPDM (Ethylen/Propylen/Dien-Elastomer) oder auch TPE (thermoplastisches 
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Elastomer). Sie werden beispielsweise durch Umspritzen der Enden der 
Formteile 1, 2 unter Verwendung eines Formwerkzeugs hergestellt, wobei die 
zu umspritzenden Absehnitte der Formteile vorab mit SBR (Styrol/Butadien- 
Elastomer) beschichtet werden. 

Das Basisteil 13 ist durch zwei voneinander beabstandete und sich parallel zu- 
einander in Langsrichtung der Dichtungsleiste erstreckende Stutzrippen 18, 19 
gekennzeichnet, zwischen denen sich - in Langsrichtung der Dichtungsleiste 
voneinander beabstandet - Befestigungsschrauben 20 befinden. Diese Befesti- 
gungsschrauben 20 durchdringen jeweils Bohrungen des Basisteils 13 sowie 
des Randabschnitts 6 und dienen der Befestigung des Formteiis 1 an der 
Rahmenstruktur 3. Man erkennt, dass durch Variierung der Lage der zur Auf- 
nahme einer Befestigungsschraube 20 in dem Basisteil 13 bestimmten Boh- 
rung in einfacher Weise die Position des Formteiis 1 senkrecht zur Ebene der 
Scheibe 17 bzw. zu dem Formteil 2 veranderbar ist, somit in Richtung der Pfeile 
21. Praktisch dient die Anpassbarkeit der Ausrichtung der Position des Form- 
teiis 1 gegeniiber der Rahmenstruktur 3. Die mechanische Vorspannung, unter 
der die Dichtungslippen 12, 16 bei einer Aniage an der Scheibe 17 stehen, 
kann durch Variierung der Position des Formteiis 2 in Richtung der Pfeile 21 
justiert werden, beispielsweise durch Unterlegscheiben, die mit den Schrauben 
an der Stelle 10 zusammenwirken. 

Beispielsweise kann zur konstruktiven Realisierung einer Verstellmoglichkeit 
des Formteiis 1 die zur Aufnahme der Befestigungsschraube 20 bestimmte 
Bohrung des Basisteils 13 ein Langloch sein, dessen Querschnitt sich in 
Richtung der Pfeile 21 erstreckt. 

Der zur Aniage an dem Randabschnitt 6 bestimmte Teil der Stutzrippe 19 ist 
mit einem Dichtungsprofil 22 bestehend aus einem Elastomer wie z. B. EPDM 
uberzogen. 

An dem, dem Dichtungselement 15 zugekehrten Ende des Formteiis 1 befindet 
sich eine zur Aulienseite 24 vorspringende Leiste 23, die - in Langsrichtung der 
Dichtungsleiste gesehen - eine gleichformige Breite aufweisL Die Aufienseite 
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der Leiste 23 verlauft ungefahr fluchtend zu der Aufienwandung 3". Die Leiste 
23 steht unter Zwischenanordnung eines Ansatzes 25, der mit einem Dich- 
tungsprofil 26 aus einem Elastomer uberzogen ist, mit der zugekehrten Seite 
der Rahmenstruktur 3 in Verbindung, hier dem Verbindungspunkt der Innen- 
5 wandung 3' mit der AuHenwandung 3". 

Die einstuckig mit dem Seitenteil 14 geformte Leiste 23 ist als Trager einer 
Zierleiste 23' angelegt. die in den Zeichnungsfiguren 2 und 3 punktiert wieder- 
gegeben ist. Sie bildet zur AuBenseite hin den Abschluss der Auftenwandung 
10 3", die in dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel die Diclitungsleiste aufienseitig 
abdeckt, so dass sich aufienseitig ein glattes Erscheinungsbild der Auflenwan- 
dung 3" bis zu dem Dichtungselement 15 ergibt. Alternativ hierzu kann jedoch 
auch die Leiste 23 und damit das Formteil 1 mit der Ma(^gabe ausgebildet sein, 
dass sich ein vergleichbares SuHeres Erscheinungsbild ergibt. 

15 

Beide Dichtungsprofile 22, 26 konnen in gleicher Weise wie die genannten 
Dichtungselemente 11, 15 durch Umspritzen entsprechender Strukturelemente 
der Formteile 1,2 in Verbindung mit einem Formwerkzeug hergestellt werden, 
wobei wiederum die zu umspritzenden Abschnitte vorab mit SBR beschichtet 
20 werden. 

Infolge der beiden Dichtungsprofile 22, 26 ist der, zwischen der AuBenseite des 
Seitenteils 14 einerseits und der Innenseite der Rahmenstruktur andererseits 

\ definierte Raum 27 und damit der Innenraum der Dichtungsleiste zuverlassig 

25 gegenuber der Aulienseite 24 abgedichtet. 

Die mit den jeweiligen Dichtungselementen 11,16 ausgeriisteten Formteile 1, 2 
gelangen einzein zur Montage an einer Rahmenstruktur 3 und bilden somit erst 
im montierten Zustand eine funktionsfahige Dichtungsleiste. Unabhangig von 
30 der Tiefe des U-formigen Raumes 4 konnen die Formteile 1 , 2 einer Fertigbe- 
arbeitung unterzogen werden, welche z. B. in der Anbringung von Oberflachen- 
beschichtungen zumindest auf den, mit der Scheibe in Wechselwirkung tre- 
tenden Abschnitten der Dichtungslippen 12, 16 besteht. Lediglich beispielhaft 
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sei eine Anbringung von Gleitlack, eine Beflockung usw. erwahnt. Diese Nach- 
bearbeitungen konnen behinderungsfrei ausgefuhrt werden. 

Bei der Montage der beiden Formteile 1, 2 kann der Anpressdruck der Dich- 
5 tungslippen auf der Scheibe 17 und damit die Dichtungswirkung durch Nach- 
justieren der Position des Formteils 1 in Richtung der Pfeile 21 variiert werden. 
Dies ist erfindungsgemaB besonders einfach moglich, da die Befestigungs- 
schraube 21 leicht zuganglich ist und diese Einstellarbeiten ohne groBen Auf- 
wand durchfuhrbar sind. Praktisch wird jedoch stets ein Kompromiss zwischen 
10 einer grofitmoglichen Dichtungswirkung einerseits und einem noch akzeptablen 
Verschleili eingegangen werden mussen. 

Man erkennt anhand der vorstehenden Ausfuhrungen, dass das Konzept der 
erfindungsgemaiien Dichtungsleiste fertigungstechnische Vorteile mit sich 
15 bringt und daruber hinaus ein hohes Mali an Flexibilitat bei der jederzeit gege- 
benen Moglichkeit einer Nachjustierung des Anpressdruckes der Dichtungslip- 
pen an der Scheibe. 
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ANSPRU CHE 



1 . Zur Montage an einer Rahmenstruktur (3) eines Fahrzeugs eingerichtete 
Dichtungsleiste, die zum Zusammenwirken mit einer zwischen einer Off- 
nungs- und einer Schliefistellung verschwenkbaren Scheibe (17) eines 
Fensters bestimmt ist, nnit wenigstens einer Diclitungslippe ( 12, 16), die 
nach Mafigabe der Schwenkposition der Scheibe (17) randseitig an dieser 
dichtend aniiegt, gekennzeichnet durcii getrennt voneinander hergestellte, 
zur Montage an der Rahmenstruktur (3) bestimmte, die wenigstens eine 
Dichtungslippe tragende Formteile (1, 2), die im montierten Zustand einen 
im Querschnitt global U-formigen, zur Aufnahme der Scheibe (17) einge- 
richteten Raum (4) bilden. 

2. Dichtungsleiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest 
das eine der beiden Formteile (1, 2) in einer Richtung (21) senkrecht zu der 
Oberfiache der Scheibe (17) mit der MaBgabe justierbar an der Rahmen- 
struktur (3) befestigt ist, dass der Anpressdruck der wenigstens einen Dich- 
tungslippe (12, 16) einstellbar ist. 

3. Dichtungsleiste nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass we- 
nigstens eines der Formteile (1 , 2) mit einer zu beschichtenden Oder in sons- 
tiger Weise zu bearbeitenden Funktionsflache versehen ist. 

4. Dichtungsleiste nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Raum (4) unter Anpassung an die Bewegungskurve der Scheibe 
(17) zwischen einer vollstandigen Offnungsstellung und einer volligen 
Schliefistellung ausgehend von dessen einem Ende (8) bis zu dessen an- 
derem Ende (9) ein sich anderndes Tiefenmali (7) auiweist. 

5. Dichtungsleiste nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest eines der beiden Formteile (1 , 2) eine global L-formige Ge- 
stalt aufweist und aus einem, zur Befestigung an der Rahmenstruktur (3) be- 
stimmten Basisteil (13) und einem sich zu diesem senkrecht erstreckenden 
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Seitenteil (14) besteht, wobei sich das Seitenteil (14) im Wesentlichen 
parallel zu der Scheibe (17) bzw. dem Tiefenmali (7) erstreckt. 

6. Dichtungsleiste nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, 
5 dass die Formteile (1 , 2) im montierten Zustand nur uber die Rahmenstruktur 

(3), nicht jedoch unmittelbar miteinander in Verbindung stehen. 

7. Dichtungsleiste nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzelchnet, dass sich 
das Basisteil (13) im Wesentlichen parallel zu einem Randabschnitt (6) der 

10 Rahmenstruktur (3) erstreckt und in Richtung der Pfeile (21 ) senkrecht zu 
der Oberflache der Scheibe (17) justierbar mit dem Randabschnitt (6) in 
Verbindung steht. 

8. Dichtungsleiste nach einem der Anspruche 5 bis 7 gekennzelchnet durch 
15 wenigstens ein, zwischen der Rahmenstruktur (3) und einem der Formteile 

(1, 2) wirksamen Dichtungsprofil (26, 22) zum Dichten des Innenraumes der 
Dichtungsleiste gegenuber der Aulienseite (24) der Rahmenstruktur (3). 

9. Dichtungsleiste nach einem der vorangegangenen Anspruche 2 bis 8, da- 
20 durch gekennzelchnet. dass die Formteile (1 , 2) aus einem Kunststoff, z.B. 

PPE bestehen, dass die Dichtungselemente (11, 15) sowie das wenigstens 
eine Dichtungsprofil (26, 22) aus einem Elastomer, z. B. EPDM oderTPE 
bestehen und jeweils als Formelemente ausgebildet sind, die im Rahmen 

) eines Umspritzprozesses oder in sonstiger Weise mit den Formteilen (1 , 2) 

25 verbunden sind. 

10. Dichtungsleiste nach einem der vorangegangenen Anspruche 2 bis 8, da- 
durch gekennzelchnet, dass wenigstens eines der Formteile (1 , 2) aus einem 
metallischen Werkstoff, z.B. VA-Blech besteht, dass die Dichtungselemente 
30 (11,15) sowie das wenigstens eine Dichtungsprofil (26, 22) aus einem 

Elastomer, z.B. EPDM oderTPE bestehen und jeweils als Formelemente 
ausgebildet sind, die im Rahmen eines Umspritzprozesses oder in sonstiger 
Weise mit den Formteilen (1 , 2) verbunden sind. 



Meteor Gummiwerke K.H. Badje GmbH & Co. 

3 



17. Marz 2003 
2271/80 



11. Dichtungsleiste nach einem der vorangegangenen Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Formteile (1, 2) losbar mit der 
Rahmenstruktur (3) in Verbindung stehen. 



12. Dichtungsleiste nach einem der vorangegangenen Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Formteile (1, 2) nach MaBgabe der Rah- 
menstruktur (3) eine ausgehend von dem einen Ende (8) bis zu dem ande- 
ren Ende (9) rSumlich gekrummte Gestaltung aufweisen. 
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